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1. Unternehmensvorstellung

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Mo ntagean | agen Internationaler Systemanbieter

Laseranlagen
o) g Nl [N B

CM-Anlagen

Serienfertigung
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1. Unternehmensvorstellung

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Einspritzsysteme, Pumpen, Airbag ...
Elektrotechnik Mobilfunk, Schaltbaugruppen, Steuerelemente ...

Optik/Feinmechanik Projektoren, optische Elemente ...

Textilmaschinenbau Spindelhilsen, Hebel — und Zahnradkomponenten
Keramische Industrie Filterelemente, Leichtbauelemente ...
Alternative Energien Solarpanel, Brennstoffzellen, Batterien ...
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1. Unternehmensvorstellung 3 |

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Technologie - Kernkompetenzen

Lasertechnik Montagetechnik

il |

Technologie-Know-How Handhabung

] Technologie-Know-How

- Laserschweil3en - Handling Entgraten

- Laserschneiden - Roboter Senken

- Laserharten - Rundtisch - Auskesseln

- Laserbohren Verbinden - Abtragen

- Schrauben - Konturen

Laserstrahlquellen - Pressen einbringen

- Nd: YAG - Kleben - Beschriften

- CO,-Laser Dosieren - Kennzeichnen

- Diodelaser Messen / Prifen

- Faserlaser - Kraft, Weg PECM

- Scheibenlaser - Dichtheit mit Pulsstrom

Kennzeichnen



2. Technische und kommerzielle Anforderungen

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Technische Anforderungen

Kommerzielle Anforderungen
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3. Entwicklung anforderungsgerechter Laseranlagen

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Technologieentwicklung

 Erfassung und Bewertung der Anforderungen
» Vorauswahl mdglicher Laserquellen, Parameter
 Prototypenfertigung / Erstmusterbearbeitung in Laserapplikation

#7" Aussage zu erreichbaren Qualitaten,
optional unabhangig vom Laserquellenhersteller

-

Ermittlung erreichbarer Prozesszeiten (Qualitatsabhangiqg)

~ Ableitung des Anlagenkonzeptes
Standardanlage / Sonderanlage



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laserstandardanlagen, Baureihen LWS und LS

LS43 und LS106
In der Entwicklung




4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Beispiel Laser - Standardanlage LS64

Lasertechnologien
- Schweil3en

- Schneiden

- Harten

- Bohren

- elektrisch verstellbarer Arbeitstisch

- zweiteilige pneumatische Hubttr und grol3e Wartungstur
- Integration unterschiedlichster Laserstrahlquellen

- Steuerungen 840D, Eckelmann ENC 66

- Schnittstelle zum VARIOMODUL® — Baukastensystem



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Highlights
- Standardisierte Zellengrof3en
- Standardisierte Prozesse
im Zellenraum
- Standardisierte Handlings,
Portale und Zufihrsysteme

- kurze Planungszeiten

—> sichere, erprobte Konzepte
vorhandener Technologien
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4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Standardanlage LS64 + VARIOMODUL®

Schnittstelle zum

modularen Systembaukasten
VARIOMODUL® zur
automatisierten Fertigung



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Standardanlagen, Baureihe VARIOMODUL® RT
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Vertikale Rundtischachse Horizontale Rundtischachse



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Standardanlage, Basis VARIOMODUL® RT

e ST,

Laseranlagen zum Schweil3en und
® Schneiden von
PKW-Schaltbaugruppen

CO,-Slab-Laser to Rofin-Sinar
Typ DC 025, 2500 W



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Standardanlage, Basis VARIOMODUL® RT

e
.....
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Laseranlage zum Laserheften und -
Laserschweil3en von Metallbalgen

DCO025, Rofin
Intergierte Nahtverfolgung (Auswerteelektronik)



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Sonderanlage, Basis VARIOMODUL®

Montagelinien flr Injektorantriebe
g Mmitintegriertem Laserschweil3en und
Prifen

cw-Nd:YAG-Laser Haas HL 1006 / HL 1003K



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Sonderanlage, Basis VARIOMODUL®

Montagelinien flur Injektorantriebe
mit integriertem Laserschweil3en und
Prifen

cw-Nd:YAG-Laser Haas HL 1006 / HL 1003K



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Sonderanlage, Basis VARIOMODUL® T

-------------

2o .:

Montagelinie fur Airbaggeneratoren
b mit integrierter Laserbearbeitung
und Prifung

6 kw CO, - Laser, Firma Trumpf

A




4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Sonderanlage, Basis VARIOMODUL®

-- - bl T

Laseranlagen zum Scheiden von
Metallbalgen

Nd:YAG — Laser, KLS 246 FC, LASAG



4. Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme

INDUSTRIETECHNOLOGIE

Laser - Sonderanlage, Rundtischsystem

Laser-Sonderanlage zum
Pressen + Schweissen
von Zahnradern

Kamera-Uberwachung der EinschweiRtiefe
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Zusammenfassung

Laserintegration in komplexe Fertigungssysteme erfordern:

Lasertechnik Montagetechnik

o "p,

Know-How In.

Technologie-Know-How - Handhabungstechnik
Komponenten-Know-How - Pressen

- Prifen



