Kompetenzen

- Lasermikrobearbeitung

- Lasermakrobearbeitung

- Lasersystemtechnik

- Schichttechnik

- Werkstoff-Know-how

- Werkstoffcharakterisierung

- Industrielle Umsetzung

- Kombination der Lasertechnik mit
anderen Verfahren fur kostengtnstige
Losungen

Leistungsangebot

- Beratungen

- Marktanalysen, Machbarkeitsstudien

- Durchfiihrung von FuE-Arbeiten

- Verfahrenserprobungen

- Systementwicklungen mit Partnern

- Aufbau und Betrieb von Pilotanlagen

- Schulung und Einweisung lhres
Personals

LiFt sichert nachhaltige Nutzung
der Potentiale der Lasermaterial-
bearbeitung durch Uberfiihrung
der Lasertechnologien in die
industrielle Praxis!
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Verkiirzung von
Prozessketten durch:

Innovationen fiir die
Produktion

e Integration in Werkzeugmaschinen

Direkte Integration des

Lasers in die Werkzeug-

maschine

- Taktzeit der Laserbear-
beitung im Vergleich
zur mechanischen Be-
arbeitung gering

- Nutzung eines Lasers
sequenziell

Taktzeitparallele Integration in den Fertigungsablauf
- Taktzeiten von Laserbearbeitung und mechanischer
Bearbeitung vergleichbar

Laserintegration
in die Fertigungstechnik
mit starken sachsischen Partnern!
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Beispiel:

LaserstrahlschweiBen mit Zusatzwerkstoff,
Reinigen und Prozessiberwachung
Anwender: ZF AG / Werke Gotha u. Gainesville (USA)

Ersatz aufwandiger
Fugeverfahren

Lasertechnologie:
- Wegfall von Schraubverbindungen

- Prozessverkirzung
- neue Konstruktionen und Materialien
maoglich

Know-how und Erfahrung fiir die Losung der Probleme

Industrielle Umsetzung von Lasertechnologien in die Fertigungstechnik

Beispiel: Beispiel:

Laser6ffnen von Bruteiern in der Laserstrahlreinigen von Flgestellen
Serumproduktion

Anlagenhersteller: LASERVORM GmbH Anwender: Daimler AG / Werk Kassel

Ersatz manueller Arbeitsgange (Schere) mit Entfall von Waschprozessen
Gefahr der Verunreinigung

Lasertechnologie: Lasertechnologie:

- berUhrungs- und keimfrei - punktgenaue, schnelle Reinigung

- prozesssicher endmontierter Baugruppen

- schnell - Mehrfachnutzung des Lasers moglich

- flexible Anpassung an Bauteilgeometrie
- keine Reinigungsmittel, kein Entsorgungs-
aufwand

Weitere Integrationsmoglichkeiten:

Beschriften

Harten

Schneiden

Markieren




